A PLUS
emulzios

rétegek
szaritasa

Utmutatoé

Az emulzidés rétegek hatékony szaritasa kulcsfontossagu a réteg
megfeleld tartéssagahoz. A jelen utmutaté alapvetd tanacsokat nyuijt
arra nézve, hogy miként lehet optimalizalni a PLUS emulzidk szaritasi
folyamatat, elérve igy a legjobb eredményt.

A széritas fontossaga:

Minden PLUS emulzi6 (féleg a Diazo érzékenyit6vel ellatottak) teljes és alapos szaritast igényel a
levilagitas el6tt a legerésebb stencil eléréséhez. Ha az emulzi6 nem szaradt meg megfeleléen, a
nyomoforma puha, sériilékeny lesz, és konnyen kitdredezhet a nyomtatas kézben.

Ez egyszerlinek tlinhet, ugyanakkor az emulzié szaradasanak maédja nagymértékben hathat a végsé
eredményre. Harom, egyforman fontos f6 tényezét kell figyelembe venni: (1) a hémérséklet, (ll) a
paratartalom és (lll) a légmozgas.

Homérséklet: Elsére jo6 otletnek tlinhet magas hémérsékletet hasznalni az emulzioréteg minél
gyorsabb szaritasdhoz, azonban a Diazo érzékenyit6k érzékenyek a hdmérsékletre; minél magasabb
hémérsékletnek vannak kitéve, annal gyorsabban bomlanak le illetve |épnek reakciéba. A magas
hémérsékleten végzett szaritas elsé jele a lassu és nehézkes el6hivas. Sllyos esetekben a
nyoméformank teljesen elShivhatatlanna valik, és egyaltalan nem fog kimosodni. Eppen ezért
legfeljebb 35 °C-os szaritdsi h6mérséklet javasolt.

Fontos tipp: Mivel a hdmérséklet ennyire fontos, érdemes havonta ellenérizni, hogy a szaritdban
[évé hémérséklet valdoban annyi, mint amit a vezérlépanel jelez. Ha a keret forr6 ahhoz, hogy
kényelmesen megfogja, amikor kiveszi a szaritobdl, akkor a hémérséklet biztosan til magas!

Péaratartalom: Bizonyos szempontbél a péaratartalom még a
hémérsékletnél is fontosabb, mivel ez szabalyozza azt a
vizmennyiséget, amelyet a szaritéban 1évd levegd kezelni tud.
Nyaron néhany szitanyomégépnél, amely meleg, paras
kornyezetben dolgozik, kitbredezik az emulzi6 a nyomtatas
soran, aminek kozvetlen oka a nem megfelel6 szitaszaritas.
Ennek kévetkeztében a sablonokat Ujra kell gyartani, addig a
nyomdagépek nem mikdédnek, és a gyartasi koltségek is
megemelkednek.

A hiba oka az, hogy a Diazo érzékenyitd inkabb a szitaban Iév6 vizzel és nem az emulziéban lévd
polimerrel 1ép reakcidba, aminek kovetkeztében az emulzié csak részben keményedik meg, igy a
sablon puha és gyenge lesz.



A széaritas soran torekedni kell a maximum 50%-0s paratartalomra, hiszen minél alacsonyabb a
paratartalom, annal tobb vizet képes felvenni a levegd, igy a szita gyorsabban szarad. A digitalis

hidrométer (lasd a fenti abran) segitségével meg tudja allapitani, hogy pontosan mekkora a kérnyezet
relativ paratartalma (RH).

Fontos tipp: Ha a szitakat paras kérnyezetben, pl. meleg, paras vagy zart szaritbkamraban szaritjak,
ahol egyszerre tObb szita szarad, egy olcsébb paramentesitd felszerelés jelentésen emelheti a
szaradas hatasfokat. Ezen készilékek kevesebb, mint 300 dollarba kerlilnek, és nagymértékben
képesek felgyorsitani a gyartast, valamint meggatoljdak a nyomdagépek nagy koltségekkel jaro
Uizemzavarait.

Légmozgads - A sablonok feletti folyamatos meleg, szaraz
[égaramlat a leghatékonyabb szaritasi modszer, mivel ezaltal a
nedves levegd kodzvetlenll az emulzié mellé keril. Azonban ha a

levegd nagy mennyiségli porrészecskével szennyezett, akkor
ugyan szaraz, am hasznalhatatlan szitat kapunk eredményul! A
szlrt levegdé viszonylag lassi mozgasa a legoptimalisabb
megoldas.

» » » >,
A legjobb eredmény eléréséhez hasznaljon meleg, szaraz, szlirt . B »
levegdt, hogy a viz elparologhasson az emulziobél.

Ajanlasok:

Szaritdszekrények- A specialis célra készitett szaritoszekrények a legjobb eszkdzok a szitdk
szaritasahoz, mivel tokéletes kérnyezetet hoznak létre a szitak hatékony és egyenletes szaritasahoz.

A megfelel6 szaritészekrény az alabb tulajdonsagokkal rendelkezik:
() féenytdl ovott, (I1) a hémérséklet termosztatikusan allithato, + 1 °C
pontossaggal, (Ill) képes viszonylag lassu légmozgast biztositani, y ,
(IV) megsziri a levegét, (V) kiszivja a nedves levegét és beszivja a . >
szarazat, (VI) a szitdkat rakeloldallal felfele, vizszintesen lehet \
szaritani. A mellékelt képet koszonjik a Natgraph cégnek. N

A PLUS emulziés szitdkat mindig rakeloldallal felfele, vizszintesen
kell szaritani, lehetévé téve, hogy az emulzids réteg a szita
nyomdooldalara kerlljon. Amennyiben a szitat fliggblegesen
szaritjak, el6fordulhat, hogy az emulzié megfolyik, mielétt elkezdene
szaradni, ami az emulzié lathaté ,rancosodasat’” okozhatja vagy a sablon nagyobb vastagségat

(EOM) a keret aljanak iranyaban.

Hogyan ellenérizziik, hogy megszaradt-e az emulzi6? A szita akkor van kész, ha a tapintasa
szaraz és a felszine nem ragaddés. Még pontosabb moddszer azonban az olyan nedvességmérd
hasznalata, amely 5% alatti pontossaggal mér. Felhivjuk figyelmét, hogy néhany emulzié, mint pl.
PLUS 8000, PLUS 8050 és PLUS TX, felszine még megszaradt allapotban is enyhén tapad.



Egyéb figyelembe veend6 tényezdk: A szaradasi folyamat masik, gyakran figyelmen kivil hagyott
szempontja, hogy a hémérséklet hatassal van a méretbeli pontossagra. Példaul egy 40 °C-on
szaritott 1 m X 1 m-es aluminium keret 440 mikronnal nagyobb lesz minden iranyban, a 20 °C-os
szobahdmérséklethez képest! Ez kiemeli annak szikségességét, hogy levilagitas el6tt a szitakat
mindig vissza kell hiiteni szobahé&mérsékletre. Mindig a nyomtatasi hémérséklettel megegyezd
hémérsékleten vilagitsa a szitékat.

A nem levilagitott szitdk taroladsa: Minden szitat ,biztonsagos” korilmények kozott kell tarolni a
felhasznalas el6tt. A hdmérsékletnek 20 °C-nak vagy az alattinak kell lennie, a paratartalmat pedig
alacsonyan kell tartani. A szitdk UV-sugarzasra érzékenyek, tehat sotét vagy sarga fényd, biztonsagi
lampaval ellatott helyiségben kell tarolni 6ket. A legtdébb szita elkezd homalyosodni (exponalédni)
kevesebb mint 20 masodperc alatt, ha napfény éri 6ket, és az olyan egykomponens(i emulziok, mint a
PLUS MIDI vagy a PLUS AQUA kevesebb, mint 1 masodperc alatt homalyosodnak el.

Az alabbi szdveget hasznalhatja a biztonsagi lampak ellenbrzésére.

A levilagitatlan szitdkat 20 °C-on, 50% relativ paratartalomnal is legfeljebb harom hétig lehet tarolni.
Ez az id6 jelentdsen csokken, ha nagyobb hémérsékleten vagy magasabb relativ paratartalom mellett
taroljak 6ket.

Osszefoglalas:

A sablonhibak harom leggyakoribb okanak egyike a nem megfelelé szitaszaritas, ezt kdveti a nem
megfelelé szovet-el6készités és az alulexponalas, de mind koziil a szaritasi problémakat ismerik fel a
legkevésbé. A szita megfeleld szaritasanak fontossaga meglehetésen egyértelm, ezzel hosszu
tavon jelentésen csokkentheték a kiadasok és a nyomtatas kdzbeni izemzavarok szama egyarant.

Contact us today and see for yourself how our range of products can help you.
Call: Europe +44 (0)1235 771111

US: 800 323 0632 (Toll Free)

Asia: +65 (0)689 79670

Email: salessupport@macdermidautotype.com

Local Distributor: macdermid.com/autotype

The information and recommendations contained in the Company’s literature or elsewhere are based on knowledge at the time of
printing and are believed to be accurate. Whilst such details are printed in good faith they are intended to be a guide only and shall not
bind the Company. Due to constant development, customers are urged to obtain up-to-date technical information from representatives

I
of the Company and not to rely exclusively on printed material. Customers are reminded of the importance of obtaining and complying I

with the instructions for the handling and use of chemicals and materials supplied as the Company cannot accept responsibility for any
loss or injury caused through non-compliance.
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